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® Verfahren zur Herstellung von QIask&rpern. 

0 Verfahren zur Herstellung von Glaskfirpem, bei 
dem das Ausgangs material fQr den Glaskorper in 
Form einer thixotropen Suspension, bestehend aus 
Si02-Partikeln eines Durchmessers im Berelch von 
10 bis 500 nm als Feststoff und DispergierflOssigkeit 
zu einem Grunkorper verformt wird, wonach der 
^entstandene GrOnkfirper gerelnlgt und geslntert wird. 

wobei die Suspension mit elnem Feststoff: 
ODispergierflOssigkeit-Gewichtsverhaitnis von 1:1 bis 
® 1:1,5 Qber Siebe einer Maschenwelte im Berelch von 
^3 bis 300 urn unter Elnwirkung von Schall Oder 
00 Ultraschall abgesiebt die abg'esiebte Suspension 
rivorzugsweise durch Abpumpen eines Teils der Dis- 
pergierflOssigkeit unter Vakuum und Schall- Oder un- 
Ofer Ultraschailelnwirkung auf ein Feat- 
It stoffiDispergierflUssigkeit-GewichtsverhSltnis von * 
UJ 1,3:1 eingeengt und In eine Form eingebracht wIrd, 
die Form mit der Suspension auf eine Temperatur 
unterhalb des Siedepunktes der DIspergierflUsslgkeit 



erwSrmt und der GrUnkbrper nach AbkOhlen aus der 
Form entnommen und den welteren ProzelJschritten 
zur Herstellung eines GlaskCrpers unterzogen wIrd. 
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Verfahren zur Herstellung von Glaskorpem 



Die Erfindung betrifft ein Verlahren zur Herstel- 
lung von Glaskfirpern, bel dem das Ausgsngsmate- 
rial fOr den Glaskorper in Form einer thixotropen 
Suspension, bestehend aus Si02-Partikeln eines 
Durchmessers im Bereich von 10 bis 600 nm als 
Feststoff und DisperglertlQesigkeit zu einem GrUn- 
kfirper verformt wird. wonach der entstandene 
Grunkorper gereinigt und gesintert wird. 

Aus DE-OS 35 37 972 ist ein derartiges Verfah- 
ren zur Herstellung von hochrelnen Quarzglasroh- 
ren bekannt bei dem durch Vemetzen 
moagulEtion) einer Suspension mit Feststoff aus 
kolloidalen Ouarzglastellchen ein formtreuer. otfen- 
poriger GrUnkerper hergestellt wird. DIeser GrOn- 
kSrper wird nach dem Trocknen und Reinigen zu 
einem transparenten Quarzglasrohr gesintert Die 
Suspension sollte insbesondere fOr eine Rohrher- 
stellung so hoch gefOllt sein wie meSglich. da die 
Vernetzungszelt sich mit wachsendem Feststoffan- 
teil stark verrlngert und somit der verfestigte GrOn- 
kCrper schneller aus der fonnngebenden Apparatur 
entnommen werden karin. FUr die Wirtschaftlichkeit 
eines derartigen Verfahrens Ist es wOnschenswert 
dafi mSglichst kurze Zykluszelten erreicht werden. 

Die Herstellung hochgefullter. insbesondere 
durch ionogene Zusatze stark thixotroper SiOz-Su- 
spensionen stoflt in der Praxis aut Probleme, da 
wShrend des Mischens des hochdispersen Fest- 
stoffanteils mit der DispergierflOssigkeit eine dila- 
tante Phase auftritt. Dies macht sich dadurch be- 
merkbar. daB die ViskositSt der Suspension mit 
zunehmender Scherung anstelgt. Urn eine noch gut 
glefltshige, jedoch hochgefUilte Suspension zu er- 
reichen, mufl ein aufwendiges Verfahren zur Her- 
stellung der Suspension eingesetzt werden mit ei- 
nem Wechsel von geringer Scherung wShrend des 
EinrOhrens und hoher Scherung wahrend des Ho- 
mogenisierens. Wegen der raschen Verfestigung 
einer soichen bochgefGllten Suspension bereitet es 
auch Schwierigkelten. agglomerierte Partikel oder 
grobe Verunreinigungen von der Suspension abzu- 
trennen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das 
eingangs genannte Verfahren so zu verbessern. 
daO eine mit Feststoff hochgefOllte thixotrope, ho- 
mogene und sehr gut giefifShige Suspension auf 
sehr einfache Weise erhalten wird. 

DIese Aufgabe wird erfindungsgemMfl dadurch 
gel6st dafl die Suspension mit einem Fest- 
stoff-.DispergiefflUssigkeit-Qewichtsverhaitnis von 
1:1 bis 1:1,5 uber Siebe einer Maschenweite im 
Bereich von 3 bis 300 um abgesiebt. die abgesleb- 
te Suspension auf ein Fest- 
stoff:DlspergierflUs5igkeit-Gewichtsverhaitnis von ^ 



1.3 : 1 eingeengt und in eine Form eingebracht 
wird, die Form mit der Suspension auf eine Tem- 
peratur unterhalb des Siedepunktes der Dispergier- 
flUssigkeit erwarmt und der GrOnkCrper nach Ab- 
6 kUhlen aus der Form entnommen und den weiteren 
Prozefischrltten zur Herstellung eines Glaskorpers 
unterzogen wird. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung des Ver- 
fahrens gemafi der Erfindung wird die abgesiebte 
10 Suspension durch Verdampfen eines Tells der Dis- 
pergierflDssigkeit unter Vakuum. vorzugsweise un- 
ter Schall- oder Ultraschalleinwirkung. eingeengt. 

Als DispergierflUssigkeit wird vorzugsweise 
Wasser eingesetzt. 
?5 Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestattung 
des Verfahrens gemafl der Erfindung wird die Su- 
spension mit dem Feststoff:Dispergierfiassigkeit- 
GewichtsverhSltnis von - 1.3 : 1 zur ErhOhung des 
Dampfdruckes der DispergierflUssigkeit eofl^armt. 
20 Wird als DispergierflOssigkert Wasser eingesetzt, 
ist eine ErwSrmung dleser Suspension auf eine 
Temperatur von « 50 * C vorteilhafL 

Nach weiteren vorteilhaften Ausgestaltungen 
des Verfahrens nach der Erfindung wird der Su- 
ae sponsion ein ionogener Zusatzstoff, der den pH- 
Wert der Suspension in Richtung auf den basi- 
schen Bereich (pH S 5 und S 8) verschiebt. zuge- 
setzt. Vorzugsweise wird eine Fluorverbindung wie 
Z.B. ein Fluorsalz als Ionogener Zusatzstoff zuge- 
30 geben, wie Ammonlumfluorld oder Ammoniumhe- 
xafluorsilikat Oder Ammoniumhydrogenfluorld. Der 
Ionogene Zusatzstoff kann in vorzugsweise einer 
Menge von 0,1 bis 5 Gew.%. bezogen auf den 
Feststoffanteil der Suspension, z.B. in Form einer 
35 wasserigen Lfisung zugesetzt werden. Durch ZufQ- 
gen eines lonogenen Zusatzstoffes ISfit sich die 
Thixotropie der Suspension in vorteilhafter Weise 
beeinflussen und besser beherrschen. 

Als Form wird eine der Form des herzustellen- 
40 den Glaskfirpers entsprechende Form aus einem 
vorzugsweise fv3r WassermolekQIe penmeablen, 
vorzugsweise hydrophoben Kunststoff eingesetzt 

Es lassen sich mit Vorteil elastische oder auch 
unter leichtem Oberdruck formstabile Kunststoffe 
45 als l\/laterla! fUr die Fonm verwenden. Als elasti- 
scher Kunststoff kann vorzugsweise Siliconkaut- 
schuk und als unter leichtem Oberdruck formstabi- 
ler Kunststoff kann vorteilhaftenweise Polyethylen- 
terephthatat oder ein Polyamid eingesetzt werden. 
60 Mit dem Verfahren gemafi der vorliegenden 
Erfindung lassen sich unterschiedlich geformte 
GlaskSrper herstellen. Es ist zum Beispiel rnQglich. 
eine mehrtelilge Form aus einem formstabllen 
Kunststoff einzusetzen. Besonders geeignet sind 
elastische Schiauche, die in der Form des herzu- 
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stellenden Glaskorpers entsprechend geformte 
StOUformen eingesetzt werden und durch bei- 
spielsweise Adblesen an die StUtztorm angepaflt 
werden. wobei die StOtzform zum Beisplel zur Her- 
stellung von rotatlonssymmetrischen GlaskCrpern 
Oder aber auch zur Herstellung von beliebig anders 
geformten, beispielsweise rechteckigen, Glaskdr- 
pern ausgelegt sein kann. 

Insbesondere zur Herstellung von rohrtormigen 
GlaskCrpern ist es vorteilliaft, wenn eine rotations* 
symmetrische StOtzform eingesetzt wird, in die un- 
ter Freilassen eines Spaltes eine aus einena elasti- 
schen oder unter geringem Oberdruck formstsbilen 
Kunststoffschlauch gebildete. die Suspension ent- 
haltende Form eingesetzt wird. Der Zwischenraum 
zwischen der StOtzform und der aus dem Schlauch 
gebildeten Form wird mit einer mit dem Material 
der Form chemtsch nicht reagierenden FlOssigkelt 
ausgefOllt. deren Dichte grfifier als die Dichte der 
in der Form enthaltenen Suspension ist. Eine ge- 
elgnete FlOssigkelt Ist zum Belspiel eine konzen- 
trlerte Ammoniumjodld-Losung. 
Bei einer Rotation des aus StOtzform und Form 
bestehenden Systems erfolgt eine Selbstzentrie- 
rung der Form in der StOtzform und eine Abschel- 
dung der in der Form enthaltenen Suspension auf 
der Innenwandung des Schlauches. 

Es ist zum Beispiel auch moglich, andere rota- 
tionssymmetrische GlaskSrper, wle beispielsweise 
StSbe. herzustellen. Hierzu ist es nicht erforderlich, 
einen SchleuderguiSprozefl anzuwenden. sondem 
die Fomi in Gestalt eines Schlauches wird vollstan- 
dig mit Suspension gefOllt und nach Verfestlgung 
des GrUnkfirpers entfernt. 

Mit dem Verfahren gemaB der Erfindung ergibt 
sich insbesondere der Vorteil, dafl eine Durchmi- 
schung thixotroper, hochgetO liter, schnell vernet- 
zender Suspensionen, wle sle fOr die Herstellung 
von hochreinen Glaskfirpern benotigt werden, 
schnell und automatisierbar zu erreichen ist Ein 
weiterer Vorteil ist» dafl derartige Suspensionen frei 
von Gasblasen hersteilbar stnd. 
Diese Vorteile werden dadurch errelcht, dafi die 
Suspension zunachst dOnnflOssiger angesetzt wird, 
dann durch feinmeschige Siebe gegeben wird und 
anschlleflend die gewOnschte Konzentration durch 
Einengen. beispielsweise durch Verdampfen der 
DispergierflOssigkeit unter Vakuum, eingestellt wird. 
Diese beiden ProzeiSschritte werden vorzugsweise 
unter Einwlrkung von Schall oder Ultraschall durch- 
gefOhrt 

Anhand eines AusfOhrungsbeispiels wird die 
Erfindung beschrieben und in ihrer Wirkungswelse 
erIMutert. 

Eine Suspension, bestehend aus hochdisper- 
sem Quarzglaspulver mit einem Teilchendurchmes- 
ser im Bereich von 10 bis 500 nm. vorzugsweise 
10 bis 100 nm, und einem mittleren Tellchendurch- 



messer von 40 nm laBt sich binnen wenlger Minu- 
ten in einer DispergierflOssigkeit. vorzugsweise 
Wasser, dispergieren. wenn das Feststoff'.Disper 
gierflOssigkelt-Verhaitnis im Bereich zwischen 1:1 
5 und 1:1,5 liegt und wenn insbesondere ionogene 
Zusatze, die den pH-Wert der Suspension in Rich- 
tung auf den basischen Bereich {pH i 5 und S 8) 
verschieben, in einer Menge von 0,1 bis 5 Gew.%. 
bezogen auf den Feststoffanteil der Suspension, 
70 zugefOgt werden. Als ionogene. die Vernetzung 
(Koagulatlon)f6rdernde ZusStze sind fluorhaltige 
Saize wie Ammoniumfluorld. Ammonlumhexafluor- 
sillkat Oder Ammoniumhydrogenfluorld in wSsseri- 
ger L6sung gut geeignet 
16 Eine derartige Suspension kann durch ein fein- 
maschiges Sieb mit einer Maschenweite zwischen 
3 und 300 um laufen. Das Sleb sollte vorzugsweise 
aus Kunststoffaden gewebt sein. um jegliche Kon- 
tamination der Suspension. z.B. mit Metallen, zu 
20 vermeiden. Bel diesem AbsiebprozeB werden nicht 
disperglerte Agglomerate des Ausgangsmateriais 
sowie grobteilige Verunreinigungen fast vollstandig 
zurOckgehalten. Um ein vorzeitiges Verstopfen der 
Siebe zu vermeiden, ist es zweckmSflig, die Sie- 
25 bung stufenwelse durchzufOhren und spStestens ab 
Sieben mil einer Maschenweite von 30 um Schall- 
wellen einer Frequenz f = 20 bis 200 Hz oder 
Uttraschallwellen einer Frequenz f = 20 bis 50 kHz 
in die Suspension einzukoppeln. 
30 Die so vorbehandelte Suspension wird an- 
schlieBend durch vorzugsweise Verdampfen des 
Dispergienmittels unter Vakuum auf den gewOnsch- 
ten Feststoffanteil eingeengt, vorzugsweise unter 
gleichzeitigem Einkoppein von Ultraschallwellen el- 
se ner Frequenz f = 20 bis 50 kHz. Die Suspension 
entmischt sich nicht und es bilden sich relativ 
kleine Dampfblasen. Als obere Grenze kann ein 
Feststoff : Wasser- VerhSltnls von etwa 1,3:1 fOr 
Quarzglaste lichen eines mittleren Durchmessers 
40 von 40 nm bei einem Zusatz von 0,75 Gew.% 
Ammoniumfluorid erreicht werden; 
bei hfiheren Feststoffgehalten und grfifleren Men- 
gen an ionogenem Zusatzstoff wird die Suspension 
kaum noch giefltahig und es kfinnen auch keine 
4s Dampfblasen mehr In ihr aufsteigen. 

Die auf diese Weise konzentrierte und gerel- 
nigte Suspension eignet sich sehr gut zur Herstel- 
lung von Staben nach der Folienschlauchmethode 
und findet insbesondere auch Anwendung bei der 
60 Herstellung von Rohren nach der SchleuderguDme- 
thode, da die hochgefOliten Suspensionen in sehr 
kurzer Zeit vernetzen. 

Bel der z.B. aus DE-OS 35 11 449 oder DE-OS 
35 11 453 bekannten Folienschlauchmethode wird 
66 die Suspension in einen dUnnwandlgen Folien- 
schlauch (beispielsweise aus Polyethylenterephtha- 
lat Oder einem Polyamld) gegossen. der nach dem 
Erstan^en (Vernetzen) der Suspension von dem er- 
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haltenen rr.assiven Grunk(5rper abgetrennt wird. Die 
Probe lafit sich nach dem Trocknen in chlorhaltiger 
Atmosphere bei einer Temperatur im Bereich von 
800 bis 1100 *C reinigen und anschliefiend.bel 
einer Temperatur von 1500 'C In elner 
Helium/Chlor-AtmosphSre 2u einem transparenten 
Guar2Q las-stab sintern. der keine -mit dem Auge 
wahrnelirribaren EinschlUsse aufweist. 

Bei der aus z.B. DE-OS 35 37 972 bekannten 
SchleuderQui3methode kann die Suspension eben- 
falls in einen Folienschlauch gegossen, dieser 2ur 
Stabilisierung aufgeblasen und anschile/Jend ver- 
schlossen werden. Bel elner Rotation des Follen- 
schlauches verteilt sich die Suspension gleichmS- 
B\Q auf der AujSenwand. so da5 ein rohrformiger 
Grunkorper hoher geometrischer PrSzision erhalten 
wird. Dabei reicht eine Umdrehungsgeschwlndlg- 
keit von 200 U/mIn bereits aus. 

Der Qrunkfirper wird nach dem Vernetzen in 
gleicher Weise getrocknet, gereinigt und gesintert 
wie es oben fOr die Herstellung von stabfCrmigen 
GlaskSrpern beschrieben wurde. 



Ausfiihrungsbelspiel. 

Zur Hersteliung eines rotationssymmetrischen 
GlaskCrpers werden 200 g einer im Handel erhSltll- 
chen pyrogenen KieselsSure mIt einem Teilchen- 
durchmesser Im Bereich von 10 bis 100 nm und 
einem mittleren Teilchendurchmesser von 40 nm 
mit einer OberflSche von 49.8 mVg in 230 ml 
doppelt destiiiiertem Wasser, dem 1,5 g hochrelnes 
Ammoniumfluorid zugesetzt wurden, In einem 
Quarzglasgefafl, das in einem Uitraschallbad steht, 
unter ieichtem Ruhren 5 min dispergiert Anschiie- 
fiend wird die Suspension zuerst durch eIn Sieb 
aus monophllen Polyesterfasem mIt elner Ma- 
schenweite von 150 um. das In die untere Offnung 
eines Quarzglasrohres eingeklebt ist, gegossen; 
dabei werdenagglomerierte gr<30ere Teilchen abge- 
trennt Im anschlleflenden Prozeflschritt wird eIn 
gleichartiges Sieb, das eine verringerte Maschen- 
weite von 30 um aufweist. eingesetzt. Ein solches 
Sieb wird unter Freilassen eines kleinen Luftspaltes 
in ein QuarzgiasgefS^ eingesetzt, das In einem 
Uitraschallbad steht. wobel das Ultraschallfeld nach 
dem Durchlaufen schon einer kleinen Suspensions- 
menge auch in die Suspension, die noch nicht 
durch das Sieb gelaufen ist, einkoppelt. MIt fort- 
schreitendem Durchlauf der Suspension durch das 
Sieb wird das Glasrohr mit dem Sieb hochgezogen, 
so dafi eine Niveaudifferenz zwischen gesiebter 
und ungesiebter Suspension als treibende Kraft 
verbleibt. Bei einem Slebdurchmesser von etwa 10 
cm ISuft die Suspension In 1 bis 3 min durch. In 
gleicher Weise wird die Suspension durch ein Sieb 
mit 10 um Maschenwelte laufen gelassen, wobei 



sich die Durchlaufzeit etwas erhoht 

Bei alien Siebschritten verbleiben ROckstande 
in den Sieben. 

Die so vorgereinigte Suspension wird in eInen 

6 evakulerbaren Quarzglaskolben" gegossen, der in 
einem Uitraschallbad steht Mit einer kraftigen Ro- 
tationspumpe zum Evakuieren des Quarzglaskol- 
bens wird Ober eine Dauer von 20 min unter Vaku- 
um eine Menge von 60 g Wasser aus der Suspen- 

w sion durch Verdampfen entfernt wobei eine Viel- 
zahl von kleinen Dampfblasen in der Suspension 
aufsteigt Die noch gut gieflfShige Suspension wird 
In eInen Folienschlauch aus Polyethyienterephtha- 
iat mit einem Durchmesser von 28 mm und einer 

IS LSnge von 60 cm gegossen. Unter einem Ober- 
druck von 0,1 bar wird der Folienschlauch stabill- 
siert und verkiebt Er wird anschlleflend in ein 
StutzgefSfl, z.B. ein Aluminiumrohr, mit einem 
Durchmesser von 30 mm positioniert wobei der 

20 Zwischenraum zwischen dem Folienschlauch und 
dem StatzgeffiB mit einer konzentrierten. wfisseri- 
gen AmmonlumiodidLesung (100 g Ammoniumjo- 
did gelfist in 60 ml Wasser) ausgefOllt wird. deren 
Dichte grower als die der Suspension ist. 

S6 Nach Verschlieflen des StOtzgefSfles wird die- 
ses Ober eine Dauer von 20 min mit elner Umdre- 
hungsgeschwindigkeit von 300 U/min in Rotation 
versetzt, wobel es, z.B. mit einem WarmluftgeblS- 
se, auf eine Temperatur von etwa 50 ' C enwSrmt 

30 wird. 

AnschlielSend wird der Folienschlauch aus dem 
St0tzgefai3 entnommen, abkUhlen gelassen und 
schlie/Jllch aufgetrennt Der feuchte GrQnk6rper 
wird Ober eine Dauer von 2 Tagen bei ruhender 

36 Luft getrocknet, anschlieUend Uber eine Dauer von 
4 h bei einer Temperatur von 1000 'C In elner 
Atmosphere aus Sauerstoff mit einem Zusatz von 
10 % Thionylchlorid gereinigt und anschlieflend In 
einer HeliumatmosphSre mit 1 % Chlorgaszusatz In 

40 einem Zonenofen bei einer Temperatur von 1500 
*C mit einer Absenkgeschwindigkeit von 10 
mm/min zu einem klaren Quarzglas gesintert. das 
keine mtt dem Auge erkennbaren EinschlUsse 
(Gasblasen) mehr aufweist Der rohrfQrmige Glas- 

46 kSrper hatte eine Dichte von 2.20 g/cm^ und einen 
Brechungsindex no= 1,4580. 

im vorliegenden Verfahren wurde als Dlsper- 
gierflOssigkeit Wasser eingesetzt Mit Vorteil kOn- 
nen jedoch auch DispergierflOssigkeiten mit niedri- 

50 gerem Dampfdmck als der von Wasser. z.B. Aiko- 
hole. eingesetzt werden. 

AnsprUche 

55 

1. Verfahren zur Herstellung von Glaskorpem, 
bei dem das Ausgangsmaterial fUr den QIaskorper 
in Form einer thixotropen Suspension, bestehend 
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aus SiOa-PartikeIn eines Durchmessers im Bereich 
von 10 bis 500 nm a!s Feststoff und DispergierflUs- 
sigkeit 2U elnem GrCnkfirper verformt wird, wonach 
der entstandene GrOnkfirper gereinigt und gesintert 
wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

difl die Suspension mit einem Fest- 
stoffiDispergierflOssigkeit-Gewichtsverhaltnis von 
1:1 bis 1:1,5 uber Siebe einer Maschenwelte im 
Bereich von 3 bis 300 urn abgeslebt. die abgesieb- 
te Suspension auf ein Fest- 
stoff:Di£pergiertlOssigkeit-Gewichtsverha!tnis von - 
1 ,3:1 eingeengt und In eine Form eingebracht wird, 
die Form mit der Suspension auf eine Temperatur 
unterhalb das Siedepunktes der DispergierflQssig- 
keit erwSrmt und der Grunkorper nach AbkOhien 
aus der Form entnommen und den weiteren Pro- 
zefischritten zur Herstellung eines GlaskOrpers un- 
terzogen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi eine Suspension mit SiOa-Teilchen eines 
Durchmessers Im Bereich von 10 bis 100 nm mit 
einem mittleren Teilchendurchmesser von 40 nm 
eingesetzt wird, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da6 das Absieben der Suspension und das an- 
schliefiende Entfernen eines Teils der Dispergier- 
flQssigkeit zur Einengung der Suspension unter 
Einwirkung von Schall einer Frequenz f = 20 bis 
200 Hz Oder von Ultraschall einer Frequenz f = 20 
bis 50 kHz durchgefOhrt wird. 

4. Verfahren nach mindestens einem der An- 
sprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 

daB die abgesiebte Suspension durch Verdampfen 
eines Teils der DispergierfiOssigkeit unter Vakuum 
eingeengt wird. 

5. Verfahren nach mindestens einem der An- 

sprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Suspension mit dem Fest- 
stoffiDispergierfiassigkeit-GewichtsverhSItnis von - 
1,3:1 zur ErhShung des Dampfdruckes der Disper- 
gierfiOssigkeit erwSnnnt winj. 

6. Verfahren nach mindestens einem der An- 
sprGche 1 bis 5. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB als DispergierfiOssigkeit Wasser eingesetzt 
wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6. 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Suspension mit dem Fest- 
stoff:DispergIerflQsslgkeit-GewichtsverhSitnis von « 
1.3:1 auf eine Temperatur von - 50 * C enwfirmt 
wird. 



8. Verfahren nach mindestens einem der An- 
sprOche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet 

dafl der Suspension ein ionogener Zusatzstoff zu- 
5 gegeben wird. der den pH-Wert der Suspension in 
Richtung auf den basischen. Bereich (pH ^ 5 und i 
8) verschiebt 

9. Verfahren nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet. 

70 dafl der Suspension eine Fluorverbindung ais iono- 
gener Zusatzstoff zugegeben wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet 

dafl der Suspension eine wSsserige 5%ige Lfisung 
76 einer Fluorverbindung ais ionogener Zusatzstoff zu- 
gegeben wird. 

11. Verfahren nach den AnsprOchen 9 und 10, 
dadurch gekennzeichnet 

dafl die Fluorverbindung aus der Gruppe Ammoni- 
20 umfluorid, Ammoniumhexafluorsillkat und Ammoni- 
umhydrogenfluorid ausgewfihit wird. 

12. Verfahren nach mindestens einem der An- 
spruche 8 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet 
26 dafl der ionogene Zusatzstoff in einer Menge von 
0,1 bis 5 Gew,%, bezogen auf den Feststoffanteil 
der Suspension, zugegeben wird. 

13. Verfahren nach mindestens einem der An- 
sprOche 1 bis 12. 

30 dadurch gekennzeichnet 

dafl ais Form eine der Form des herzustellenden 
Glaskorpers entsprechende Form aus einem vor- 
zugsweise fOr Wassermolektlle penmeablen und 
vorzugsweise hydrophoben Kunststoff eingesetzt 

35 wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet 

dafl eine Form aus einem elastischen Kunststoff 
eingesetzt wird. 
40 15. Verfahren nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB eine Form aus Sillconkautschuk eingesetzt 
wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 13, 
45 dadurch gekennzeichnet 

daB eine Fonm aus einem unter lelchtem Oberdruck 
formstabiien Kunststoff eingesetzt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet 

50 dafl eine Form aus Polyethylenterephthalat Oder 
einem Polyamid eingesetzt wird, 

18. Verfahren nach mindestens einem der An- 
sprOche 13 bis 17. 

dadurch gekennzeichnet, 
66 dafl als Form ein Schlauch eingesetzt wird. 
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19. Verfahren nach Ansprucb 18. 
dadurch gekennzelchnet, 

daC die Form in eine der Form des herzustellenden 
Glaskorpers entsprechende Statzfom^ eingesetzt 
'Mrd. ^ 

20. Verfahren nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet 

dafi der Zwlschenraum zwischen der Form und der 
Stulzform mit einer mit dem Material der Form 
chemisch nicht reagierenden FlOsslgkeit ausgefOllt jo 
wird. deren Dichte grQBer als die DIchte der In der 
Form enthaltenen Suspension ist. 

21 . Verfahren nach Anspruch 20. 
dadurch gekennzelchnet, 

daB als FlOsslgkeit eine konzentrierte. wSsserige re 
Ammoniumjodid-LSsung eingesetzt wird. 

22. Verwendung von nach dem Verfahren ge- 
rr\M den AnsprOchen 1 bis 21 hergestetlten Glas- 
k<5rpern als Vorform fOr optlsche Welienleiter. 

23. Verwendung von nach dem Verfahren ge- 20 
mafi den AnsprOchen 1 bis 21 hergestellten Glas- 
korpern fOr Lampenkolben. insbesondere von 
IHatogen- Oder Gasentladungslampen. 
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0 Verfahren zur Herstellung von Glaskorpern. 

0 Verfahren zur Herstellung von Glask6rpern. bel 
dem das Ausgangsmaterial fOr den Glaskfirper in 
Form einer thixotropen Suspension, bestehend aus 
Si02-Panlkeln eines Durciimessers Im Bereich von 
10 bis 600 nm ats Feststotf und DispergierflOsslgkeit 
2U einem GrGnk5rper verformt wird, wonach der 
entstandene Grtlnkfirper gereinigt und gesintert wird, 
wobei die Suspension mit einem Feststoff: 
MDisperQierliassigkelt-GewichtsverhSllnis von 1:1 bis 
^1:1.5 Qber Siebe einer Maschenweite im Bereich von 
q3 bis 300 urn unter Bnwlrkung von Schall oder 
OlJItraschall abgesiebt, die abgesiebte Suspension 
«"vor2ugsweise durch Abpumpen eines Tells der Dis- 
(jgpergierflQssigkelt unter Vakuum und Schail- Oder un- 
^ter Ultrascheilelnwlrkung auf ein Fest- 
stoff:DispergierflUssigkeit-Gewichtsverhfiitnis von • 
0 1.3:1 eingeengt und in ©ine Form eingebracht wird, 
die Form mit der Suspension auf ©ine Temperatur 
fijunterhalb des Sledepunlrtes der DIspergieriiOssigkolt 
enwfirmt und der GrOnkSrper nach AbkOhlen aus der 
Form entnommen und den weiteren Prozeflschrltten 



zur Herstellung eines Glaskfirpers unterzogen wird. 
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